
Manuál - krimpovací kleště solárních konektorů MC4 - LY-2546B

Základní informace:

- Pokyny k péči a ošetřování kleští
- Obsah balení
- Bezpečnostní pokyny pro práci s kleštěmi
- Krimpování, kontrola provedení krimpu

Pokyny k péči a ošetřování  Care instructions 

Aby bylo zajištěno optimální krimpování a životnost krimpovacích 
kleští, je nutné dodržovat následující pokyny k péči a ošetřování: 

 •  Zbavte krimpovací kleště prachu, vlhkosti a jiných zbytků 
pomocí čistého, měkkého kartáče nebo hadříku, který nepouští 
vlákna.

 • Nepoužívejte agresivní nebo abrazivní čisticí přípravky.  

 • Pravidelně vizuálně kontrolujte oblasti profilu z hlediska poško-
zení nebo opotřebení.

 • Když se krimpovací kleště nepoužívají, uložte je na čistém a 
suchém místě.

To ensure best crimp performance and crimping pliers service life 
the following care instructions shall be met:  

 • Clean the crimping pliers from dust, moisture and other resi-
dues using a clean, soft brush or lint-free cloth. 

 • Do not use any harsh or abrasive agents. 

 • Regular visual inspection of the profile area regarding damage 
or wear. 

 • When crimping pliers are not in use, store them in a clean and 
dry place.

Obsah balení:

Krimpovací kleště 1x

Bezpečnostní pokyny

Význam montážních pokynů
NEDODRŽENÍ montážních a bezpečnostních pokynů může mít 
za následek život ohrožující zranění v důsledku úrazu elektric-
kým proudem, elektrickým proudem v plynech nebo v důsledku 
požáru nebo poruchy systému.

 • Dodržujte veškeré montážní pokyny.

Výrobek používejte výhradně v souladu s tímto návodem k obslu-
ze a technickými údaji. 

Ruční nástroj NENÍ vhodný pro práci pod napětím (ČSN IEC 
60900).

Nouzové otevření krimpovacích kleští

Nástroj potřebný pro nouzové otevření: 
Šroubovák s malou koncovkou, např. 3 × 75 mm

Vykloněním jistící páčky se kleště nouzově otevřou.
Pro vyklonění použijte plochý šroubovák.
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(obr. 28)
Krimpovaný spoj vizuálně zkontrolujte podle kritérií popsaných v 
normě ČSN 60352-2.

(ill. 28)
Visually check the crimp according to the criteria written in  
IEC 60352-2.

Potvrďte následující:

 • Všechny prameny byly zachyceny v lisovacím pouzdru

 • Lisovací objímka není zdeformovaná ani nechybí žádná část 
lisovacích chlopní

 • Krimpovaný spoj je tvarově symetrický

 • Na straně kontaktu krimpovaného spoje je viditelný „kartáč“ 
vodičů.

Confirm that:

 • All of the strands have been captured in the crimp sleeve

 • The crimp sleeve is not deformed or missing any portion of the 
crimp flaps

 • That the crimp is symmetrical in form

 • A “brush” of conductor strands are visible on the contact side 
of crimp.
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Správný krimp Good crimp

Nesprávný krimp: 
 • Upnuté části jsou nesprávně ohnuté.

Bad crimp:
 • Stamped parts bent wrongly.

 • Materiál vyčnívá ven.  • Material flow outwards.

 • Otevřená křídla krimpu.  • Open crimp wings.

•  • Not included strands.

Prodejce:
BUTTERFLY VISION s.r.o., Rižská 1580/11, 102 00 Praha 10, IČO: 28174577, Tel. 731 899 161, e-mail: info@solarsun.cz


